
ภำคผนวก 5
ส ำเนำหนังสือแจ้งหน่วยงำนส ำหรับกำรติดตำมตรวจสอบ

จำกหน่วยงำนกลำง (Third Party)



ภำคผนวก 5-1
ส ำเนำหนังสือแจ้งหน่วยงำนอนุญำตก่อนด ำเนินกำรติดตำม

ตรวจสอบจำกหน่วยงำนกลำง (Third Party)



 

 

ท่ี   คปล. 245/2564 

 30 กรกฎาคม 2564 

เร่ือง   ขอส่งแผนการด าเนินการติดตามตรวจสอบและผลกระทบส่ิงแวดลอ้มประจ าปี 2564 - 2565           

เรียน   ผูอ้  านวยการส านกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ จงัหวดัระยอง 

อา้งถึง  มาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ) ของรายงานการประเมินผลกระทบ 

ส่ิงแวดลอ้ม  (EIA) ของบริษทัไทยโพลีเอทิลีน จ ากดั 

ส่ิงท่ี ส่งมาด้วย:1. แผนการด าเนิการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้ นปลาย                
(ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2) 

2. แผนการด าเนิการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน               
ชนิดความหนาแน่นสูงโรงงานท่ี1 (เปล่ียนแปลงคร้ังท่ี 7) 

3. แผนการด าเนิการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน                        
ชนิดความหนาแน่นสูงโรงงานท่ี2 (ส่วนขยายคร้ังท่ี 1)  

4. แผนการด าเนิการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน               
ชนิดความหนาแน่นต ่าเชิงเสน้ (ส่วนขยายคร้ังท่ี 1)       

 ตามท่ีส านักงานนโยบายและแผนส่ิงแวดล้อมได้ให้ความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม           
ของบริษัทไทยโพลิเอททีลีน จ ากัด ได้ก าหนดมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ)  ขอ้ 1(7)              
ระบุให้บริษัทฯ ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพ่ือด าเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการฯ โดยให้แจง้หน่วยงานอนุญาตทราบ
ก่อนด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มดว้ยหน่วยงานกลาง  (Third Party)  

 บริษทัฯจึงขอแจง้แผนการด าเนิการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มประจ าปี 2563 โดยจะมีการด าเนินการในเดือน
มกราคมถึงเดือนธนัวาคม 2563 ตามส่ิงท่ีแนบมาดว้ย 

            จึงเรียนมาเพื่อทราบ 

 
 ขอแสดงความนบัถือ 
 
 

                         (นายสิทาพฒัน์ เหลืองอร่ามศรี) 
                                                                  ผูจ้ดัการส่วนอาชีวอนามยัความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม                    

1436
Area Highlight




ลําดับ คุณภาพสิ่งแวดลอม ดัชนี ความถี่ สถานีเก็บตัวอยาง

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

1 คุณภาพอากาศ ในบรรยากาศ 1. Propylene เดือนละ 1 ครั้งๆ ละ 24 ชม. 1. ชุมชนเนินพยอม (หมูบานนพเกตุ)  6-7 2-3 3-4 4-5 5-6 9-10 4-5 1-2 1-2 4-5 2-3 6-7

(Ambient) 2. Ethylene 2. ชุมชนบานบน

3. Hexane 

1. TSP ปละ 2 ครั้งๆ ละ 7 วันตอเนื่อง 1. ชุมชนเนินพยอม (หมูบานนพเกตุ) 1-8

2. WS/WD 2. ชุมชนบานบน 1-8

2 ระดับเสียง 1. Leq24 ปละ 2 ครั้งๆ ละ 7 วันตอเนื่อง 1. ชุมชนเนินพยอม (หมูบานนพเกตุ) 1-8

2. L90 2. ชุมชนบานบน 1-8

3. ชุมชนมาบยา 1-8

3 คุณภาพน้ําทิ้ง 1. Flow rate เดือนละ 1 ครั้ง 8 11 11 8 12 4 4 10 16 14

2. pH 

3. Temperature

4. Chemical Oxygen Demand

5. Suspended Solids

6. Total Dissolved Solids

7. Oil and Grease

8. BOD

4 คุณภาพน้ําใตดิน 1. n- Hexane ปละ 2 ครั้ง 1. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน 20 20

2. Total Petroleum Hydrocabon (TPH) (เดิมตรวจวัดปละ 1 ครั้ง)    ดานทิศเหนือของโครงการฯ

*ผลการตรวจวัดของครึ่งปหลัง จะตองทํารายงานสงกรมฯ- (C5 - C8) 2. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

- (C>8 - C16)    ดานทิศใตของโครงการฯ

- (C>16 - C35) 3. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

3. pH    ดานทิศตะวันตกของโครงการฯ

4. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

   ดานทิศตะวันออกของโครงการฯ

5 ดิน 1. n-Hexane ทุก 3 ป 1. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

2. TPH (Total Petroleum Hydrocarbon (C5-C8))    ดานทิศเหนือของโครงการฯ

3. pH 2. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

   ดานทิศใตของโครงการฯ

3. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

   ดานทิศตะวันตกของโครงการฯ

4. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

   ดานทิศตะวันออกของโครงการฯ

6 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 1. THC ปละ 4 ครั้ง 1. หนวยแยกผงลิเมอร และทําใหแหง (Separation and Drying Unit) 14 19 9 15             

(Workplace) 2. Propylene ปละ 4 ครั้ง 1. หนวยผลิตโพลิเมอร (Polymerization Unit) 14 19 9 15             

3. Ethylene 2. หนวยตัดเม็ด (Pelletization Unit) 14 19 9 15             

4. Total dust ปละ 4 ครั้ง 1. หนวยบรรจุเม็ด (Packing Unit) 14 19 9 15             

7 ระดับเสียงในสถานประกอบการ 1. Noise Dose ปละ 2 ครั้ง 1. พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง (1 คน) 19 10

2. Leq 12 hrs. (รวมติดตั้ง 2 จุด) ปละ 2 ครั้ง 1. หนวยผลิตโพลิเมอร (Polymerization Unit) 19 10

3. Octave Band (รวมติดตั้ง 2 จุด) 2. หนวยตัดเม็ด (Pelletization Unit) ของโรงงาน PP3 19 10

4. Nosie Contour Map (จํานวนจุดโดยประมาณ XXจุด) ทุก 3 ป 1. ภายในพื้นที่โครงการ (ตรวจเฉพาะชั้น G)

8 สภาพความรอน 1. Heat Stress ปละ 1 ครั้ง 1. หนวยตัดเม็ด (Pelletization Unit) ของโรงงาน PP3 20

(โดยตรวจวัดในเดือนที่มีอากาศรอนที่สุดของป)

การตรวจวัดเพิ่มเติมจากมาตรการ

1 คุณภาพน้ําทิ้ง 1. Color (ADMI) เดือนละ 1 ครั้ง 1. Inspection pit หลังผานบอ API ของโรงงาน PP3 17 9 8 11 11 8 12 4 4 10 16 14

2 คุณภาพน้ําทิ้ง 1. Flow rate ปละ 4 ครั้ง 1. น้ํากอนเขาระบบ 8 8 4 14

2. Temperature

3. pH

4. Chemical Oxygen Demand

5. Suspended Solids

6. Total Dissolved Solids

7. Color (ADMI)

8. Oil and Grease

9. BOD

3 แสงสวาง 1. Light Intensity ปละ 1 ครั้ง 1. Process Area 7

(46 จุด) 2. Office Bagging

3. บริหารงานทั่วไป

4. Office Safety-

5. หองประชุมเล็ก

6. หองประชุมใหญ

7. Office PP3

8. Control Room

1 ตรวจวัดที่ตัวบุคคล  - Dust ปละ 1 ครั้ง Foreman

ตําแหนง Foreman

(พื้นที่ TPE Site 7 หนวยงาน PP#3)

2 ตรวจวัดที่ตัวบุคคล  - Dust ปละ 1 ครั้ง 1. Field pelletization 800 #1

ตําแหนง พนักงานผลิต 2. Field pelletization 800 #2

(พื้นที่ TPE Site 7 หนวยงาน PP#3) 3. Field polymerization #2

4. พนักงาน Additive

3 ตรวจวัดที่พื้นที่ปฏิบัติงาน  - Propylene ปละ 1 ครั้ง 1. Field pelletization 800 #1

(พื้นที่ TPE Site 7 หนวยงาน PP#3) 2. Field pelletization 800 #2

3. Field polymerization #1

4. Field polymerization #2

4 ตรวจวัดที่ตัวบุคคล  - Dust ปละ 1 ครั้ง 1. Bagging Operation BG4

ตําแหนงพนักงานปฏิบัติงาน  - Noise Dose ปละ 1 ครั้ง 1. พื้นที่ปฏิบัติการ Bagging site 7

(พื้นที่ TPE Site 7 หนวยงาน Logistics Site 7) 2. พนักงานปฏิบัติการคลังสินคา

 - Noise Contour  (จํานวนจุดโดยประมาณ 100+ จุด) 3 ป/ครั้ง 1. Packing Operation BG4 (ตรวจเฉพาะชั้น G)

หมายเหตุ : ตัวหนังสือสีเขียวเพิ่มเติมจากการ revise EIA (สวนขยายครั้งที่ 3)

ตรวจครั้งลาสุดเมื่อเดือนตุลาคม 2563 และตรวจวัดครั้งถัดไปในป 2566

โครงการอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลาย (สวนขยาย คร้ังท่ี 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททิลีน จํากัด (ระยะดําเนินการ)

ชื่อโรงงาน : PP3

ป พ.ศ. 2565

1. Inspection pit หลังผานบอ API ของโรงงาน PP3

การตรวจวัดตาม HRA และตามกฎหมาย

ตรวจครั้งลาสุดเมื่อเดือนตุลาคม 2563 และตรวจวัดครั้งถัดไปในป 2566

ตรวจครั้งลาสุดเมื่อเดือนตุลาคม 2563 และตรวจวัดครั้งถัดไปในป 2566
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ลําดับ คุณภาพสิ่งแวดลอม ดัชนี ความถี่ สถานีเก็บตัวอยาง

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

1 คุณภาพอากาศ ในบรรยากาศ 1. Propylene เดือนละ 1 คร้ังๆ ละ 24 ชม. 1. ชุมชนเนินพยอม (หมูบานนพเกต)ุ  6-7 2-3 3-4 4-5 5-6 9-10 4-5 1-2 1-2 4-5 2-3 6-7

(Ambient) 2. Ethylene 2. ชุมชนบานบน

3. Hexane

1. TSP ปละ 2 คร้ังๆ ละ 7 วันตอเนื่อง 1. ชุมชนเนินพยอม (หมูบานนพเกต)ุ 1-8

2. WS/WD 2. ชุมชนบานบน 1-8

2 ระดับเสียง 1. Leq24 ปละ 2 คร้ังๆ ละ 7 วันตอเนื่อง 1. ชุมชนเนินพยอม (หมูบานนพเกต)ุ 1-8

2. L90 2. ชุมชนบานบน 1-8

3. ชุมชนมาบยา 1-8

3 คุณภาพน้ําทิ้ง 1. Flow rate เดือนละ 1 คร้ัง 17 9 11 8 12 4 4 10 16 14

2. pH 

3. Temperature

4. Chemical Oxygen Demand

5. Suspended Solids

6. Total Dissolved Solids

7. Oil and Grease

8. BOD

4 คุณภาพนํ้าใตดนิ 1. n- Hexane ปละ 2 คร้ัง 1. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน 25 20 20

2. Total Petroleum Hydrocabon (TPH) (เดิมตรวจวัดปละ 1 คร้ัง)    ดานทิศเหนือของโครงการฯ

- (C5 - C8) 2. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

- (C>8 - C16)    ดานทิศใตของโครงการฯ

- (C>16 - C35) 3. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

3. pH    ดานทิศตะวันตกของโครงการฯ

4. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

   ดานทิศตะวันออกของโครงการฯ

5 ดิน 1. n-Hexane ท+ุG21+D29 1. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

2. TPH (Total Petroleum Hydrocarbon (C5-C8))    ดานทิศเหนือของโครงการฯ

3. pH 2. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

   ดานทิศใตของโครงการฯ

3. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

   ดานทิศตะวันตกของโครงการฯ

4. บอติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําใตดิน

   ดานทิศตะวันออกของโครงการฯ

6 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 1. Ethylene ปละ 4 คร้ัง 1. หนวยผลิตโพลิเมอร (Polymerization Unit) 15 20 9 15

2. Hexane 2. หนวยตัดเม็ด (Pelletization Unit) 15 20 9 15

3. Total dust ปละ 4 คร้ัง 1. หนวยบรรจุเม็ด (Packing Unit) 15 20 9 15

7 ระดับเสียงในสถานประกอบการ 1. Noise Dose ปละ 2 คร้ัง 1. พนักงานทุกคนท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีที่มีเสียงดัง (1 คน) 20 10

2. Leq 12 hrs. (รวมติดต้ัง 2 จุด) ปละ 2 คร้ัง 1. หนวยผลิตโพลิเมอร (Polymerization Unit) 20 10

3. Octave Band (รวมติดต้ัง 2 จุด) 2. หนวยตัดเม็ด (Pelletization Unit) ของโรงงาน HDPE4 20 10

4. Nosie Contour Map  (จํานวนจุดโดยประมาณ ทุก 3 ป 1. ภายในพื้นท่ีโครงการ (ตรวจเฉพาะชั้น G)

8 สภาพความรอน 1. Heat Stress ปละ 1 คร้ัง 1. หนวยตัดเม็ด (Pelletization Unit) ของโรงงาน HDPE4

(โดยตรวจวัดในเดือนท่ีมีอากาศรอนท่ีสุดของป)

การตรวจวัดเพิ่มเติมจากมาตรการ

1 คุณภาพน้ําทิ้ง 1. Color (ADMI) เดือนละ 1 คร้ัง 1. Inspection pit หลังผานบอ API ของโรงงาน HDPE4 14 8 11 11 8 12 4 4 10 16 14

2 คุณภาพน้ําทิ้ง 1. Flow rate ปละ 4 คร้ัง 1. น้ํากอนเขาระบบ 8 8 4 14

2. Temperature

3. pH

4. Chemical Oxygen Demand

5. Suspended Solids

6. Total Dissolved Solids

7. Color (ADMI)

8. Oil and Grease

9. BOD

3 แสงสวาง 1. Light Intensity (Daytime) ปละ 1 คร้ัง 1. Process Area 7

(84 จุด) 2. Logistic Operation

3. Laboratory Room

4. Office HD4

5. Warehouse office

6. Control Room

1 ตรวจวัดท่ีตัวบุคคล  1. Dust ปละ 1 คร้ัง 1. พนักงานผลิต section #7400

 ตําแหนงพนักงานผลิต  2. n-Hexane ปละ 1 คร้ัง 1. พนักงานผลิต section #7700

(พื้นท่ี TPE Site 7 หนวยงาน HD#4)  3. Hydrochloric acid ปละ 1 คร้ัง 1. พนักงานผลิต section #7700

4. Sodium Hydroxide ปละ 1 คร้ัง 1. พนักงานผลิต section #7700

2 ตรวจวัดท่ีตัวบุคคล  1. Dust ปละ 1 คร้ัง 1. พนักงานเคมีวิเคราะห site 7

ตําแหนงพนักงานปฏิบัติงาน  2. Toluene

(พื้นท่ี TPE Site 7 หนวยงาน QA Site 7)  3. Acetone

 4. Xylene

 5. Ethylene glycol

 6. Methanol

 7. n-Hexane

3 ตรวจวัดท่ีพื้นท่ีปฏิบัติงาน  1. Propylene ปละ 1 คร้ัง 1. พื้นท่ี Lab Site 7

(พื้นท่ี TPE Site 7 หนวยงาน QA Site 7)  2. Ethylene

4 ตรวจวัดท่ีพื้นท่ีปฏิบัติงาน  1. แสงสวาง ปละ 1 คร้ัง 1. พื้นที่ปฏิบัติงานท่ีตองสัมผัสกับแสงสวาง Logistics Site 10

(พื้นท่ี TPE Site 10 หนวยงาน Logistics Site 10)    (ตอนกลางคืน)
 2. Sulfuric acid ปละ 1 คร้ัง 1. โรงชารตแบตเตอรี่ Site 1 อยูที่ Site 10

โครงการอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลาย (สวนขยาย ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททิลีน จํากัด (ระยะดําเนินการ)

ชื่อโรงงาน : HDPE 4

ป พ.ศ. 2565

1. Inspection pit หลังผานบอ API ของโรงงาน HDPE4

การตรวจวัดตาม HRA และตามกฎหมาย

ตรวจคร้ังลาสุดเมื่อเดือนตุลาคม 2563 และตรวจวัดคร้ังถัดไปในป 2566

ตรวจคร้ังลาสุดเมื่อเดือนตุลาคม 2563 และตรวจวัดคร้ังถัดไปในป 2566
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ส ำเนำหนังสือจัดส่งรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำร

ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 



1436
Area Highlight




1436
Area Highlight


1436
Area Highlight




1436
Area Highlight




1436
Area Highlight


1436
Area Highlight




1436
Area Highlight




ยืนยันการรับข้อมูลเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256507-841

ชื่อโครงการ : โครงการอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลาย (ส่วนขยาย ครั้งที่

3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด

รอบรายงาน : ม.ค 65 - มิ.ย. 65

วันที่ยื่นรายงาน : 30/07/2565

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 256502-4

ผู้ยื่นรายงาน : สุทธิรัตน์ สว่างโรจน์

อีเมล : suttiras@scg.com

โทรศัพท์ : 038912470

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
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ภำคผนวก 6
แผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ



 

 

กิจกรรมการลดมลพิษประเภทจากสถานประกอบการ (ปี 2561-2565) 
ช่ือโรงงาน..........บริษทัไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั........... 
ท่ีตั้งเลขท่ี....88/4 ถ.ทางหลวงสาย-3191 นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล....ต  าบล....มาบตาพุด.....อ าเภอ.......เมือง จงัหวดั ระยอง 21150....... 
          อยูใ่นเขตพื้นท่ีอุตสาหกรรม (ระบุ).........นิคมอุตสาหกรรมอาร์ไอแอล.................                อยูน่อกเขตพื้นท่ีนิคมอุตสาหกรรม 

กิจกรรมโครงการ หลกัการและเหตุผล ลกัษณะของรางการ/วธีิการด าเนินงาน 

ปี(งบประมาณ:ลา้น) 

รวม เป้าหมายการด าเนินการ ความคืบหนา้การด าเนินการเดือน มิ.ย.60 (Progerss and detail) 2561 2562 2563 2564 2565 

1.การพฒันาระบบการจดัท าบญัชีการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายจาก
แหล่งก าเนิด (VOCs lnventory) 

เพื่มความน่าเช่ือถือของขอ้มูล และลดระยะเวลาในการ
ท างาน 

การน านวตักรรมเขา้มาประบใชเ้พื่ออ านวยความสะดวก ความน่าเช่ือถือและพฒันาการ
จดัการ VOCs 

N/A 0.16 0.06 0.06 0.05 0.33 
 
 

ตรวจวตัถุท่ีเป็น Fugitve Source อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง และ
จดัท าบญัชีการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายจากทุก
แหล่งก าเนิด (VOCs lnventory) และพฒันา 
 "แนวปฏิบติัท่ีดี"ในการจดัเก็บขอ้มูลและการเพิ่มความ
แม่นย  าในการตรวจวดั 

2562 ไดมี้การจดัซ้ือเคร่ืองวดั VOCs 
2563 ไดจ้ดัท าฐานขอ้มูลส าหรับโปรแกรมการตรวจวดั VOCs 
เรียบร้อย และอยูร่ะหวา่งขั้นตอนการจดัท า QR Code เพื่อติดตั้งท่ี
หนา้งาน 
2564 ไดน้ าโปรแกรมการจดัการขอ้มูล VOCs มาใชง้านและท าการ
ติดตั้ง QR Code ท่ีหนา้งานเรียบร้อยแลว้ 
2565 ท าโครงการพฒันาระบบ APP การตรวจวดั VOCs 

2.การควบคุมปริมาณ/คุณภาพ น ้ าท้ิงระบายจากสถานประกอบการ 
-ปรับปรุงระบบบ าบดัน ้ าเสียเบ้ืองตน้ 
 
-ติดตั้งระบบรีเวอร์สออสโมซิส RO Unit) 
 

 
 
 เพื่อปรับปรุงคุณภาพน ้ าท้ิงก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้ าเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม         
เพื่อลดปริมาณน ้ าใชแ้ละปริมาณน ้ าท้ิงของระบบหล่อเยน็                                      

 
 
ด าเนินการปรับปรุงระบบPer-Treatment uint 
ติดตั้งระบบ RO  เพื่อน าน ้ าท้ิงจากระบบหล่อเยน็ กลบัมาใชไ้ดใ้หม่ 
 

 
 

N/A 
 

N/A 

 
 

N/A 
 

N/A 
 

 
 

N/A 
 

N/A 
 

 
 

N/A 
 

N/A 

 
 

N/A 
 

N/A 

 
 

N/A 
 

N/A 

 
 
ลดปริมาณการส่งน ้ าเสียให้โรงงานผูรั้บก าจดัของเสีย100% 
ลดปริมาณการส่งน ้ าท้ิงก าจดัภายนอกไดม้ากกว5่0% 
 

 
 
ด าเนินการอยา่งต่อเน่ือง โดยปัจจุบนัไม่มีการส่งน ้ าเสียให้โรงงาน
ผูรั้บก าจดัของเสีย 100% 
อยูใ่นระหวา่งการขออนุมติัการเปล่ียนแปลงโครงการโครงการจาก 
สผ. 
 

3.การควบคุมปริมาณกากของเสียจากสถานประกอบการ 
-การควบคุมปริมาณกากของเสียท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิต และการ
ใชห้ลกั 3Rs ในการก าจดัของเสีย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
-ส่งกากของเสียก าจดัโดยบริษทัท่ีไดรั้บการรับรองจากหน่วยงาน
ราชการ และมีการจดัการของเสีย เพื่อควบคุมให้การขนส่งของเสียไป
ถึงยงับริษทัรับก าจดัอยา่งมีประสิทธิภาพโดยรถขนส่งของเสียตอ้ง
ติดตั้งระบบ GPS 
 

 
เพี่อลดปริมาณกากของเสียดว้ยวธีิการฝังกลบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
-ส่งกากของเสียก าจดัโดยบริษทัท่ีไดรั้บการรับรองจาก
หน่วยงานราชการ และมีการจดัการของเสีย เพื่อควบคุมให้
การขนส่งของเสียไปถึงยงับริษทัรับก าจดัอยา่งมี
ประสิทธิภาพโดยรถขนส่งของเสียตอ้งติดตั้งระบบ GPS 
 

- การก าจดัดว้ยวธีิการน ากลบัมาใชป้ระโยชน์ใหม่ ไดแ้ก่ เม็ดพลาสติก กอ้นพลาสติก 
ภาชนะปนเป้ือนน ้ ามนั เศษเหล็ก เศษไม ้เป็นตน้ 
- การก าจดัดว้ยวธีิการน ามาเป็นเช้ือเพลิงทดแทนไดแ้ก่ น ้ ามนัเคร่ืองใชแ้ลว้ท่ีถ่ายจาก
เคร่ืองจกัรในกระบวนการผลิตกากของเสียท่ีปนเป้ือนน ้ ามนั 
- การลดปริมาณ lnsulation จากการถอดประกอบเคร่ืองจกัรโดยการเปล่ียนเป็นชนิด 
removable lnsulation 
- การลดปริมาณการส่ง  lnsulation  จากการส่งเขา้เตาเผาขยะอุตสาหกรรม โดยการน าไปใช้
เป็นเช้ือเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต ์
- การลดปริมาณการส่งก าจดักากตะกอน PAI การน าไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงทดแทนในเตาเผา
ปูนซีเมนต ์และการท าปุ๋ย 
- การลดการส่ง Waste Oil เพื่อก าจดั โดยการเพิ่มประสิทธิภาพของ Polyrnerized Liquid ให้
สามารถน าไปใชป้ระโยชน์ใหม่ได ้
- การปรับปรุงระบบบ าบดัน ้ าเสียเบ้ืองตน้ เพื่อลดปริมาณการก าจดัของเสีย 100% 
-ก าหนดให้รถขนส่งของเสียตอ้งติดตั้งระบบ GPS เพื่อป้องกนัการลกัลอบท้ิงกากของเสีย 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

ไม่การน าของเสียไปก าจดัดว้ยวธีิการฝังกลบ (Zero Landfili) 
และการลดปริมาณการส่งของเสียก าจดัของโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ควบคุมให้การขนส่งของเสียไปถึงยงับริษทัรับก าจดัของเสีย
อยา่งมีประสิธิภาพ โดยรถขนส่งของเสียตอ้งติดตั้งระบบ 
GPS 
 

ด าเนินการน ากลบัไปใชป้ระโยชน์ใหม่ น าไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิง
ทดแทนอยา่งต่อเน่ือง และไม่มีการก าจดัดว้ยวิธีการฝังกลบของเสีย 
(Zero Waste to Landfili)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
มีการติดตั้งระบบ GPS รถขนส่งของเสียทุกคนัท่ีด าเนินการขนส่ง
ของเสียอนัตราย 
 

4.การควบคุมหรือลดการปลดปล่อยสารอินทรียร์ะเหยง่าย 
- เน่ืองจากเป็นโครงการใหม่จึงมีการเลือกใชอุ้ปกรณ์ท่ีลดการร่ัวซึม
ของสาร VOCs รวมทั้งออกแบบกระบวนการผลิตให้เป็นระบบปิด
ทั้งหมด 
 

เพื่อลดการร่ัวซึมและการระบายสาร VOCs ออกสู่
บรรยากาศ 
 

- ใชอุ้ปกรณ์ ท่ีลดการร่ัวซึมของสาร VOCs เช่น ปม ชนิด Double Mechanical เป็นตน้ 
- ออกแบบกระบวนการผลิตให้เป็นระบบปิดและควบคุมการระบายก๊าซสู่หอเผา(ของ
โรงงานโอเลฟินส์)เพื่อเผาท าลาย 
 

N/A 
 

N/A 
 

N/A 
 

N/A 
 

N/A 
 

N/A 
 

การปลดปล่อยสารอินทรียร์ะเหยง่าย( Fugltive Source)           
ท่ีคาดวา่น่าจะลดลงในแต่ละปี 

ด าเนินการเสร็จส้ินตั้งแต่ช่วงก่อสร้าง และผลการตรวจวดั Fugltive 
มีค่าต ากวา่ USEPAstandard  ท่ีไม่เกิน 250 ppm 

พารามิเตอร์ 
 

มาตราฐาน/เป้าหมาย 

Fugltive  VOCs 
 

ควบคุม Fugltive  VOCs ให้ต  ่ากวา่ 
USEPA standard (500 ppm.)โดย

ควบคุมท่ี350ppm.ภายในปี 2553 และ
ควบคุมท่ี 250 ppm ภายในปี 2554 
และใชเ้ป็นค ามาตราฐานของ TPE 

 
 



ภำคผนวก 7
เอกสำรแจ้งหยุดเดินเครื่องจักร

เพื่อกำรซ่อมบ ำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ ประจ ำปี 2565
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ภำคผนวก 8
เอกสำรทบทวนเหตุกำรณ์อุบัติภยั/ อุบัติเหตุ
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ระทึก! ฟ้าผ่า"คลังนํ้ามันคิวบา" ตาย 1 เจ็บกว่า 100 สูญหาย 17 ราย

สํานักข่าวต่างประเทศรายนงานว่า ได้เกิดเหตุฟ้าผ่าทีค่ลังนํ้ามันขนาดใหญ ่ในเมืองมาตันซัส (Matanzas) ประเทศคิวบา 
(Cuba) ซึ่งเป็นนิคมขนาดใหญ่ของประเทศ ประกอบด้วยคลังนํ้ามัน 8 แห่ง เก็บนํ้ามันรวมกันมากกว่า 300,000 บาร์เรล 
รายงานข่าวแจ้งวา่ หลังฟ้าผา่ได้เกิดเพลิงลุกไหม้ขยายเป็นวงกวา้ง มีผู้เสียชวีิตอย่างน้อย 1 ราย และได้รับบาดเจ็บอีกมาก 
กว่า 120 คน โดยมีเจ้าหน้าทีผ่จญเพลิงสูญหายระหวา่งปฏบิัติหน้าทีอ่ย่างน้อย 17 คน และมีการอพยพประชาชนในพืน้ที่
เสี่ยงแล้วมากกว่า 1,000 คน
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ไฟไหม้โรงกลั่นนํ้ามันซิโนเปคในนครเซี่ยงไฮ้ของจีน

เกิดเหตุเพลิงไหม้ที่โรงงานซิโนเปค ( Sinopec Shanghai Petrochemical Co Ltd) โรงกลั่นและปิโตรเคมีที่
ใหญ่ที่สุดแห่งหนึ่งของจีน เมื่อเวลาประมาณ 04.00 น. ของวันเสาร์ตามเวลาท้องถิ่น และควบคุมได้
ภายในเวลา 9.00 น. ทั้งนี้ มีรายงานว่าผู้เสียชีวิต 1 ศพ จากเหตุการณ์ครั้งนี้เป็นพนักงานขับรถขนส่ง
ของบริษัทภายนอก และยังมีพนักงานอีกคนได้รับบาดเจ็บเล็กน้อยจากเหตุการณ์นี้ด้วย แต่ยังไม่มีการ
ระบุชัดเจนว่าสาเหตุของการเสียชีวิตเกิดจากอะไร และเจ้าหน้าที่กําลังเร่งตรวจสอบสาเหตุของเพลิงไหม้
ครั้งนี้
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สารเคมีรั่วไหล นครปฐม



ภำคผนวก 9
เอกสำรกำรสืบค้นฐำนข้อมูลสุขภำพพนักงำน



1



2



ภำคผนวก 10
เกณฑ์กำรคัดเลือกและประเมนิคุณภำพ

ห้องปฏิบัติกำรกำรวิเครำะห์



แบบฟอร์มการตรวจสอบบริษัทรับดําเนินการตรวจวัดุณภาพสิ่งแวดล้อม และสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 

บริษัท:_________________________________________________________________________ 

วันที่ ____________________________________________________________________________________________ 

หัวข้อ ตรวจสอบ (√) หมายเหตุ 

งานภาคสนาม     
1.การตรวจสอบอุปกรณ์ภาคสนามก่อนการ
ใช้งาน 

  

2.มีการกําหนดแผน Calibrate และการ
บํารุงรักษาอุปกรณ์ตรวจวัดต่างๆ 

  

3.วิธีการเก็บ/รักษา/นําส่งตัวอย่าง   

4. สอบถามระบบการฝึกอบรมเจ้าหน้าที่
ภาคสนาม/เจ้าหน้าที่ห้องปฏิบัติการ และการ
ประเมินผลความสามารถด้านวิชาการของ
บุคคลากร 

  

5. สอบถามมีการ Modify equipment หรือไม่   

ห้องปฏิบัติการ     
1. มีการตรวจสอบสถานะ ความพร้อมใช้งาน
ของเครื่องมือที่ส่งไปซ่อมหรือส่งไปรับบริการ
อื่น ๆ  

  
2. มีแผนการสอบเทียบ(calibrate)เครื่องมือที่
มีผลกระทบต่อคุณภาพ   ระบุเงื่อนไข   
ความถี่  ระยะเวลา  ของการสอบเทียบ  
ผู้รับผิดชอบ มีบันทึกการสอบเทียบ 
(calibrate)  เครื่องมือ   
3.มีแผนการบํารุงรักษาเชิงป้องกัน  และมีการ
ตรวจสอบความพร้อมใช้งานของเครื่องมือ  
บันทึกการบํารุงรักษาเครื่องมือ   
4. มีการตรวจสอบสารเคมีที่สั่งซื้อว่าเป็นไป
ตามที่กําหนดหรือระบุไว้ และมีเอกสารแสดง
คุณภาพ เช่น ใบรับรองสารเคมี, MSDS เป็น
ต้น   

หัวข้อ ตรวจสอบ (√) หมายเหตุ 
5. มีขั้นตอนการดําเนินการเกี่ยวกับสารเคมีที่
จําเป็นต่อการทดสอบ และมีผลกระทบต่อ
คุณภาพ เช่น การจัดเก็บสารเคมี การเตรียม
สารละลาย การเก็บรักษาสารละลาย เป็นต้น    
6. มีขั้นตอนการดําเนินงานเกี่ยวกับการ
จัดการตัวอย่าง เช่น การรับ การรักษาสภาพ 
การจัดเก็บตามระยะเวลาที่กําหนด การ
จําหน่ายตัวอย่าง เป็นต้น   
7. มีระบบในการบ่งชี้ตัวอย่าง เช่น รหัส
ตัวอย่าง ชื่อตัวอย่าง เป็นต้น ทั้งนี้ขั้นตอน
การดําเนินการชี้บ่งต้องมั่นใจว่า จะไม่เกิด
ความสับสนของตัวอย่างที่จะนํามาวิเคราะห์   
8. มีขั้นตอนการดําเนินงานบันทึกสภาพ
ตัวอย่าง หรือข้อบกพร่องของตัวอย่างที่
ได้รับ ทั้งนี้กรณีที่ตัวอย่างมีความผิดปกติ
ใดๆ หรือมีความแตกต่างจากสภาพปกติ 
หรือสภาวะที่ระบุตามที่อธิบายในวิธีทดสอบ 
รวมทั้งการบันทึกและดําเนินการแจ้งผู้ที่
เกี่ยวข้องต่อไป   
9.มีการจัดการและการกําจัดของเสียที่เกิดขึ้น
จากการทดสอบ ซึ่งวิธีการนี้รวมถึงการ
รวบรวม จัดเก็บ เคลื่อนย้าย และกําจัดของ
เสีย ทั้งนี้ของเสียที่เกิดจากการดสอบต้องมี
การจัดแบ่งประเภทต่างๆ เช่น ของเสียทั่วไป 
ของเสียอันตราย เป็นต้น   
10. นโยบายความปลอดภัย และอาชีวอนามัย
ในห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ 

  



ภำคผนวก 11
เอกสำรที่เกี่ยวกับกำรตรวจสอบอุปกรณ์เครื่องจักร



ภำคผนวก 11-1
แผนกำรตรวจสอบซ่อมบ ำรุง

อุปกรณ์เครื่องมือและเครื่องจักร











ภำคผนวก 11-2
กำรตรวจสอบอุปกรณ์ระบบวำล์วควบคุม (Control Valve) 

และอุปกรณ์ควบคุมอื่นๆ
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Area Highlight
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Area Highlight




ภำคผนวก 11-3
กำรตรวจสอบซ่อมบ ำรุงเครื่องจักร 

(Blower and Compressor)
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ภำคผนวก 12
เอกสำรกำรตรวจสอบระบบ CO Injection
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